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1. Cast

» Desintegrace (rozmelnovani)
« Davkovani



Pusobeni na rozmélnovany material

e 1. mackanim (prostym tlakem na material)
e 2. tezanim (pusobenim ostrych hran na material)
e 3. roztirdnim (mezi dvéma drsnymi plochami)

* 4. uderem (pohyblivych Casti stroje na material nebo narazem materialu na
nepohyblive Casti stroje).
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Energeticka naroCcnost
rozmelnovani
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« PfirozruSovani zrn konaji vné&;jsi sily 7

praci, ktera se spotfebovava na piekonani

vnitinich adheznich sil, plisobicimi mezi

S

jejich molekuldrnimi.

Ma-1i byt velikost Castic polovicni, nez byl
vstupujici material jsou zapotiebi 3 délici
roviny. Oznacime-li praci potfebnou na
rozdé€leni materidlu jednou dé€lici rovnou A,
pak na ziskani polovic¢nich Castic —t
potiebujeme praci 3A. _.;__ _: - Irl’
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Ma-11 byt velikost ¢astic %, nez byl _L
vstupujici material jsou zapotiebi 3 - I
(n — 1) délici roviny. Oznacéime-li praci

pottebnou na rozdéleni materialu jednou

délici rovnou A, pak na ziskani ¢astic % Ry 3R (3-1)
potiebujeme praci 3 - A - (n — 1).




Energeticka narocnost rozmelnovani

Cim mensi astice chceme ziskat tim vétsi bude energeticka
narocnost procesu rozmelnovani.

Prace potfebna na desintegraci v zavislosti na vysledné velikosti
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Srotovniky a mackace

Valcové mackace - Pfi mackani jsou zrna piivadéna mezi dva hladké valce, které
je rozmackavaji. Vysledny produkt (mackana zrna ovsa) se pouziva ke krmeni koni.

Valcové Srotovniky - Zrna jsou roziezavana mezi dvéma ryhovanymi valce s
ostrymi hranami. Protoze valce se otaceji riznou obvodovou rychlosti, jsou zrna
ostfim ryh nejen fezdna, ale 1 ¢aste¢né mackana.

Kamenové Srotovniky - Zrna jsou roztirdna mezi dvéma horizontalnimi nebo
vertikalnimi drsnymi plochami. Protoze pracovni plochy maji ryhy (tzv. remise),
kterymi jsou rozméliiovana zrna odvadéna od stiedu k okraji, jsou kromé roztirani
také mackana a z Casti roziezavana.

Kladivkové Srotovniky - Pti drceni iderem jsou zrna rozbijena kladivky a ke
zvySeni drobiciho u€inku vrhina na nepohyblivé €asti stroje. Timto zpusobem lze
rozmélnovat materialy az do 22 % vlhkosti.



Mackace

» Material je zpracovavan pusobenim tlaku
mezi dveéma otacejicimi se valci




Valcové srotovniky

* Na material pusobi dva ryhované valce s
ruznou rychlosti otaceni (pomér otacek
valcu 1:3)




Ryhovani valc(
* Pri pozici 0:0 vznika nejvice jemnych
castic.
» U dalsich pozic az po H:H ubyva jemnych
castic, ale roste vykonnost srotovniku.




Strukturni mlyny

* Termin vznikl doslovhym prekladem z
anglictiny.

* Jedna se o valcovy srotovnik s nizkym
pomérem rychlosti valcu.

* Vznikly srot obsahuje minimum
prachovych castic



Kamenové srotovniky

 Rozmélnovani se deje mezi dvema
mlecimi kameny (1 - lezak, 2 - behoun)
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Mleci kameny jsou ryhovane

* Ryhy (remise) jsou primkove nebo
obloukove




Mleci kameny jsou keramickeé nebo
oceloveé




Kladivkove srotovniky

1-vstup

2-Srotovaci komora
3-drhlice

4-rotor s kladivky
5-sito




Rotor s kladivky




Kladivka




Srovnani Srotovniku

* NejCasteji se pouzivaji valcové a
kladivkove Ssrotovniky
« Kladivkove srotovniky jsou univerzalni,

levnejsi, ale maji energetickou narocnost
az 3x vetsi nez valcove srotovniky.

« Kamenove srotovniky nemohou
zpracovavat vihke a olejnaté materialy,
protoze dochazi k zalepovani pracovnich
ploch. Maji energetickou narocnost asi
1,3x vetsi nez valcove srotovniky.



Davkovani

* Objemove
e Hmotnostni
* Méreni materialovéeho toku



Davkovace

Davkovace vytvari jednotlivé davky
materialu o pozadovaném objemu Ci
hmotnosti nebo materialovy tok o
pozadovane hodnote, udane hmotnostne
v kg s

nebo objemové v m3 s

Pracuji na principu objemovem
(jednodussi ale méne presne)
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Davkovace objemoveé



Objemove davkovace

Soupatkové
Turniketoveée
Snekové
Pasove
Kotoucove



Davkovac soupatkovy

Soupatkovy davkovaé je jednoduchy typ objemového
davkovace, ktery odméruje davky s preruSovanym procesem,
zpravidla se umist'uje pod nasypku nebo zasobnik se sypkou
hmotou.

Jeho Cinnost je fizena stfidavym otvirdnim a uzaviranim
Soupatek. K odméieni davky dochazi po naplnéni komory o
definovaném objemu.



Schéma objemoveho soupatkového ddvkovace
1-zdsobnik,

2-uzaviraci Soupatko,

3-komora,

4-vyprazdnovaci Soupdtko



Vykonnost soupatkoveho
davkovace se urci vztahem:

V.
Qd — /m3. s Q | = Pm /kg. sY/

L, t

N

V — objem komory davkovace
p — m&rna hmotnost materialu
L, - doba vydani jedné davky, jejiz hodnota zpravidla ¢ini 3 —20 s.



Priklad pouziti Soupatkového davkovace

Soupatkovy davkovaé DS1 je uréen pro davkovani vétsich
objemu drobnych, sypkych a neprasnych produkti jako je
ryze, mak, zrnkova kava, hrach, CcoCka, nékteré druhy téstovin
napt. kolinka, musliCky a nepotravinaiske zbozi napt. krmné
smesi, granulaty, apod



Davkovac turniketovy
(rotaCcni bubnovy)

Turniketovy davkova¢ odmeéfuje davky rotaCnim pohybem
turniketového kola s radialné umisténymi lopatkami, ktery je
ulozen Vv bubnu. Prostor mezi jednotlivymi lopatkami a plastém
bubnu vytvari pracovni komory, které udavaji objem zakladni
davky, jeji velikost Ize teoreticky plynule ménit bud’ otackami,
nebo aktivni Sitkou rotoru. Protoze s zménou otacek se méni
soucinitel zaplnéni, meéni se vykonnost aktivni Sitkou rotoru.
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Schema turniketového davkovace a jeho cinnosti
a — prurez davkovace,
b — graf zavislosti stupné zaplnéni ky/ na otdackach n



Tento davkovaC pracuje s kontinualnim provozem, jeho
vykonnost je d4dna vztahem:

Qy =S.nb.p, Kk, kg5t |

S — plocha pri¢ného fezu mezi dvéma lopatkami

| — pocet lopatek na turniketovém davkovacim kole
n — pocet otacek turniketového kola

b — pracovni Sifka turniketového kola

ky, - soucinitel zaplnéni komor davkovace (0,8 — 0,9)
p — mérna hmotnost materialu



Davkovac snekovy

Podle zpusobu davkovani je technicky feSen ve dvou
variantach. U prvé varianty je hnaci jednotka davkovace
ovladana Casovym spinaCem pro pierusovan¢ davkovani.
Vytvari se jednotlivé davky jako u Soupatkového davkovace.
Vyhodou je, Ze jednotlivé davky mohou mit ruznou velikost.
PouZivaji se napt. pro davkovani jadrné¢ krmné smeési dojnicim.

U druh¢ varianty je naopak hnaci jednotka doplnéna regula¢nim
zafizenim na zménu otacek. Tim se vytvari materidlovy tok o
zvolené velikosti.



Schema snekoveho davkovace



Vykonnost Snekového davkovace je definovana stejné jako
vykonnost Snekového dopravniku.

7.D?
Q= T'S'”'kw P /kg.st /
D — prumér Sneku
S — stoupani Sneku /m/
n — otacky Sneku /st/
p — mérna hmotnost materialu

K »~ souCinitel zaplnéni prufezu Sneku



Jednoduchy Snek

Jednoduchy Snek

Dvojity Snek

Dvojity Snek







Davkovac pasovy

Pasovy davkovac je zalozen na principu ¢innosti
pasového dopravniku. Od pasového dopravniku se lisi
posuvnym hraditkem, které reguluje vykonnost
davkovancho mnoZstvi materialu. Vykonnost je mozno

regulovat zménou rychlosti pasu nebo polohou
hraditka.
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Schéma pdsového davkovace
1- nasypka, 2 — posuvne hraditko, 3 — davkovaci pas, 4 —vypad



Vykonnost pasového davkovace je dana vztahem:

Qd — thpm /kgls-ll

b — Sitka vrstvy materidlu na dopravnikovém pasu

h — vyska vrstvy materialu na dopravnikovém pasu

V — rychlost posuvu materialu na dopravnikovém pasu
O, - mérna hmotnost materialu



Davkovac kotoucCovy (diskovy)

Kotou€ovy davkovac se prevazné pouziva k nadavkovani
malého mnoZstvi materialu, u néhoz se pozaduje vysoka
presnost. Jeho hlavni funk¢ni soucast je rotujici kotouc, na
ktery je material privadén posuvnym valcovym natrubkem
s nastavitelnou vyskou. Z kotouce je material na obvodu
shrnovan stiracim Gstrojim.



Kotoucovy davkovac
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Davkovace hmotnostni



Preklopna vaha

Vytvari jednotlivé davky o zvolené hmotnosti podobné jako Soupatkovy davkovac.




Schéma davkovaciho zafizeni pro vytvoreni kontinualniho toku materialu

Zasobnik
materialu

Dévkovany material Vystup

Podévaci zafizeni -... Méfici zafizeni ‘

. Skutetna hodnota
Vyhodnocovaci

a regulaéni jednotka Zadana hodnota ()




Davkovaci pasove vahy
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Mérice materialového toku

Pouze meri velikost existujiciho
materialového toku nebo registruji
celkové mnozstvi materialu, ktere

zarizenim proslo.



Preklopna vaha

Registruje celkové mnozstvi materialu, které zarizenim proslo.




Preklopna vaha na obili dvoukomorova
KA 25 s elektronickym pocitadlem

Chyba vazeni muze presahovat 1 %. Rozsah nastaveni
jedné davky je + 20 % od zakladniho nastaveni. Napf.
zakladni nastaveni je 25 kg, ale Ize ho regulovat v rozmezi
20 — 30 ka.
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Registracni pasova vaha
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Skutecné provedeni vahy BEP




Kontrolni otazky

Jaké jsou zakladni principy pusobeni na rozmélfiovany material?
Jakeé typy Srotovnikl pouzivame?

Ktery ze Srotovnikl ma nejmensi a nejvétsi energetickou narocnost?
Jaké dva zakladni procesy mohou davkovace provadét?

Jaké typy davkovacu znate?

K ¢emu slouzi meriCe materialoveho toku a na jakych principech
pracuji?



